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DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Low Voltage Directive 2006/95/EC, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Welding power source

Type designation etc.
LAF 1001, LAF 1001M, from serial number 935 xxa xeex (2009 w.35)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

ESAB AB
Esabviagen, SE-695 81 LAXA, Sweden
Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1; Welding power sources
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety
requirements stated above.

Date Signaturs / » Paosition
Laxa 2008-09-15 P 7 7 Global Director
? ('éf 777 / > Equipment and Automation

Kent Eimbradt
Clarification
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1

SAKERHET

Anvéndaren av en ESAB utrustning har det yttersta ansvaret for de sakerhetsatgarder som beror
personal i arbete med systemet eller i dess narhet. Sakerhetsatgarderna skall uppfylla de krav som
stalls pa denna typ av utrustning. Innehallet i den har rekommendationen kan ses som ett tillagg till
de normala regler som géller for arbetsplatsen.

All manévrering maste utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens funktion.

En felaktig mandver kan skapa en onormal situation som skadligt kan drabba saval operatér som
den maskinella utrustningen.

1.

All personal som arbetar med utrustningen skall vara val insatt i
¢ dess handhavande

nddstoppens placering

dess funktion

géllande sakerhetsféreskrifter

svetsning och skarning

Operatéren skall se till:
 att ingen obehdérig befinner sig inom utrustningens arbetsomrade vid start
 attingen person star oskyddad nar ljusbagen tands

Arbetsplatsen skall:
 vara lamplig fér &andamalet
e vara dragfri

Personlig skyddsutrustning:

¢ Anvand alltid féreskriven personlig skyddsutrustning som t ex skyddsglaségon, flamsakra
klader, skyddshandskar.

» Se till att inte anvanda l6st sittande plagg sdsom skarp, armband, ring etc som kan fastna,
eller ge brédnnskador.

Ovrigt
» Kontrollera att anvisade aterledare ar val anslutna.
Ingrepp i elektriska enheter far endast géras av behoérig personal.

» Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad plats.
e Smorjning och underhall av utrustningen far ej utféras under drift.

A OBSERVERA!

Denna produkt ar endast avsedd fér bagsvetsning.
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VAN VARNING VAN

Bagsvets och skédrning kan vara skadlig for dig sjdlv och andra var dérfér férsiktig ndr du svetsar
och skdr. Félj din arbetsgivares sédkerhetsforeskrifter som skall vara baserade pa tillverkarens
varningstext.

ELEKTRISK CHOCK - Kan déda
. Installera och jorda utrustningen enligt tillamplig standard.

. Ror ej stromférande delar eller elektroder med bara hander eller med vat skyddsutrustning.

. Isolera dig sjalv fran jord och arbetsstycke.

. Ombesorj att din arbetsstallning ar séker.

ROK OCH GAS - Kan vara farlig for din hélsa

. Hall ansiktet borta fran roken.

. Ventilera och sug ut rék och gas fran ditt och andras arbetsomrade.

LJUSBAGEN - Kan skada égonen och bridnna huden

. Skydda dgonen och kroppen. Anvand lIamplig svetshjalm med filterinsats och bar skyddsklader.
. Skydda kringstaende med lampliga skyddsskarmar eller férhangen.

BRANDFARA

. Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se darfor till att brannbara féremal inte finns i svetsplat-
sens narhet.

BULLER - Starka ljud kan skada hérseln
. Skydda 6ronen. Anvand éronproppar eller andra hérselskydd.

. Varna personer i ndrheten for riskerna
VID FEL - Kontakta fackman

| Lés och férsta bruksanvisningen fore installation och anvédndning. |

SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!
A OBSERVERA!

Utrustning av “Class A" &r inte avsedd att anvéndas i bostédder med
strémférsérining fran det allménna lagspéanningsnétet. Det kan foreligga
svarigheter att sékerstélla elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning
av “Class A” i sédana lokaler, till fljd av savél ledningsbundna som
luftburna stérningar.

A OBSERVERA!

Las och férsta bruksanvisningen fére installation och
anvéndning.

Lamna in elektroniska utrustningar till atervinningsanlaggning!

Enligt direktiv 2002/96/EG, samt nationell lag, om avfallshantering av elektrisk och/eller
elektronisk utrustning ska slutanvand utrustning ldmnas till en atervinningsanlaggning.

Som ansvarig fér utrustningen ar du enligt lag skyldig att inhdmta information om
godké&nda insamlingsstationer.

For ytterligare information kontakta ndrmaste ESAB representant.

ESAB kan tillhandahalla nédvéandiga svetsskydd och 6vriga tillbehor.

bb04ds © ESAB AB 2009
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2 INTRODUKTION

LAF 1001 / LAF 1001M ar fjarrstyrda trefas svetsstréomkallor avsedda for
hégproduktiv maskinell gasmetallbagsvetsning (MIG/MAG) eller pulverbagsvetsning

(SAW).

Svetsstromkallorna &r flaktkylda och 6vervakas av en termovakt mot 6verbelastning.
Nar termovakten bryter tdnds automatiskt den gula lampan pa frontpanelen.
Aterstaliningen sker automatiskt nar temperaturen har sjunkit till en tillaten niva.

3 TEKNISKA DATA

LAF 1001

LAF 1001M

Nétanslutning:

Priméarstrom

100 % intermittens
60 % intermittens
Instéllningsomrade:
SAW
MIG/MAG
Tomgangsspanning
Tomgangseffekt
Verkningsgrad
Effektfaktor
Vikt
Dimensioner L x B x H

Isolationsklass
(transformator):

Kapslingsklass
Anvandningsklass

Tillaten belastning vid:

400/415/500 V, 3~50 Hz
400/440/550 V, 3~60 Hz
Imax 80 A

800 A/44 V
1000 A/44 V

100-1000 A /24-44 V/
100-1000 A /19-44 V
53 V

130 W

88%

0,92

330 kg

646 x 552 x 1090

H

IP 23

H

230/400/415/500 V, 3~50 Hz
230/400/440/550 V, 3~60 Hz
Imax 138 A

800 A/44 V
1000 A/44 V

100-1000 A /24-44 V/
100-1000 A /19-44 V
53 V

130 W

88%

0,92

330 kg

646 x 552 x 1090

H

IP 23

H

Kapslingsklass

IP-koden anger kapslingsklass, dvs graden av skydd mot intrdngning av fasta féremal och vatten.
Apparat markt IP 23 ar avsedd fér inom- och utomhusbruk.

Anvandningsklass

Symbolen@ innebar att svetsstrémkallan &r konstruerad fér anvandning i utrymmen med férhéjd

elektrisk fara.

bb04ds
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4 INSTALLATION

Installationen skall utféras av behérig person.

Notera!

Krav pa elnatet

Utrustning med hdg effekt kan, till féljd av den héga strom den drar fran néatet, paverka
natspénningen ogynnsamt. For vissa utrustningstyper kan det dérfor finnas anslutningsbegransnin-
gar eller krav rérande maximalt tillaten natimpedans eller erforderlig minsta uttagbara effekt vid
anslutningspunkten till det allménna elnatet (se tekniska data). | sddana fall aligger det
utrustningens anvéndare att kontrollera, om sa beh&vs genom att konsultera elnatsoperatéren, att
den aktuella utrustningen far anslutas.

4.1 Placering

A VARNING! >10°

Férankra utrustningen, speciellt ndr underlaget &r 1°
ojdmnt eller lutande.

e Placera svetsstrémkallan pa ett plant underlag.
e Se till sa att kylningen inte hindras.

Lyftanvisning

bb04ds © ESAB AB 2009
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4.2 Anslutningar

e Vid leverans ar svetsstromkallan kopplad fér 400 V.
e Vid annan matningsspé&nning:

Ta bort vanster sidoplat.

Gor omkopplingarna pa huvud- och
mandvertransformatorn enligt inkopplingsanvisning
pa sidan 16.

» Valj natkabel med ratt ledningsarea och sékra av
kabeln med réatt sakring enligt gallande lokala
foreskrifter (se tabell pa sidan 8).

e Ta bort frontplatar (2 st).

e Anslut jordledaren till skruv mérkt@.
e Drag at kabelavlastningen (1).
e Anslut natledarna till huvudplintarna L1, L2 och L3 (5).

e Anslut mandverkabeln mellan svetsstromkallan och mandéverladan till den
28-poliga kontakten (2) pa insidan av svetsstrémkallan.

e Anslut 1-polig matledning (4) fér matning av bagspéanning till aterledare/

svetshuvud.

e Anslut ldmplig svets- och aterledarkabel i kontakterna (3) méarkta + och - pa
svetsstromkallans front.

e Montera sido/ frontplatar.

Nétanslutning

LAF 1001 50 Hz 60 Hz

Spéanning (V) 400 415 500 400 440 550
Fasstrom lqes (A) 64 64 52 64 64 52
Ledningsarea (mm?) 4x16 4x16 4x16 4x16 4x16 4x16
Séakring trég (A) 63 63 63 63 63 63

LAF 1001M 50 Hz 60 Hz

Spéanning (V) 230 400 415 500 230 400 440 550
Fasstrom lqgfs (A) 111 64 64 52 111 64 64 52
Ledningsarea (mm?) 4x50 4x16 |4x16 [4x16 |4x50 4x16 |4x16 [4x16
Séakring trég (A) 125 63 63 63 125 63 63 63

OBS!

Kabelareor och sékringsstorlekar ovan &r enligt svenska féreskrifter. Anslut svetsstrémkéllan enligt

géllande lokala féreskrifter.

bb04ds
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5 DRIFT

Allménna sékerhetsforeskrifter for handhavande av denna utrustning finns pa
sidan 4. L&ds dessa innan du anvénder utrustningen.

OBS! Svetsstromkallan far aldrig anvandas utan sidoplatar.

Notera! For att kunna anvdnda styrenhet PEl maste strémkallan vara installd i
analog mode.

5.1 Kontrollorgan

Frontpanelen innehaller:

1. Huvudstrémbrytare for till- och franslag av natspanningen och
flakten i svetsstrémkallan.
e L&age“1” Till
e Lage “0” Fran
2. * Indikeringslampa (vit) lyser vid tillslag av huvudstrémstéllaren.
3. Indikeringslampa fér 6verhettning (gul)
e Indikeringslampan lyser nar termovakten bryter p.g.a
Oévertemperatur i svetsstromkallan.
e Indikeringslampan slocknar nar temperaturen i svetsstrémkal-
lan har sjunkit till en tillaten niva.
4. Tryckknapp for aterstélining av automatsakring FU2 fér 42 V
matningsspanning.

6 UNDERHALL

A OBSERVERA!

Samtliga garantiataganden fran leverantéren upphér att gélla om kunden sjalv under
garantitiden gér ingrepp i produkten fér att atgéarda eventuella fel.

bb04ds © ESAB AB 2009
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6.1 Rengéring

6.1.1 Svetsstromkalla

A VARNING!

Igensatt eller blockerat luftuttag/intag leder annars till dverhettning.

* Rengor svetsstromkallan vid behov.
Lampligen kan rengdring géras med torr tryckluft.

6.1.2 Kontaktor

AVARNING!

Anvand aldrig tryckluft foér rengoring av kontaktorn, utan att forst ta isar den helt och
hallet.

Observera!

For att garantera saker drift av kontaktorn maste de magnetiska detaljerna hallas
rena.

Om kontaktorn skall rengéras maste den tas isar, och alla detaljer rengéras.
Alternativt kan kontaktorn bytas ut.

7 RESERVDELSBESTALLNING

Reparations- och elektriska arbeten ska utféras av ESAB auktoriserad
servicepersonal. Anvdnd endast ESAB original reservdelar och slitdelar.

LAF 1001 / LAF 1001M &r konstruerade och provade i enlighet med internationell och
europeisk standard 60974-1 och 60974-10. Efter utférd service eller reparation
aligger det utférande serviceinstans att forvissa sig om att produkten inte avviker
fran den ovan namnda standarden.

Reservdelar bestélls genom narmaste ESAB-representant, se sista sidan i denna
publikation.

-10 -
bb04ds © ESAB AB 2009



-11 -

notes



Schema

Valid for serial number 935-xxx-xxxx

Digital input 1-5

11213]4]5|6
CN20 r=a
M0 OV_A
______ —
EN17 |ent7 |
Middleoflnel Frontopjlmel HL2 CNW_%-‘Q Termp. I
1N (Yellow) CN17_ 1t 1 indication
8 8 ra |
| J ST1 b CN2 o2 2] |
4 ] 1 0——0-CN2 2 ™12 Thermal |
! g CN2 —C=-1 switch |
8 f TC1 _I
s k%% FUs gy | O ENS oo |
10V 1
2 c4 = ot
3.15AT OV H
L 037 FU4 __8 =8 Power |
M1 XT4 1V 4w 4 supply |
1.25AT_QV —s5—C-5 r—'__—_l—|
v e, | 14|
0294 = o | sync. |
QF e X N I
Ny el cnod,
038 00— 029 036 01 8—* 028
037 o\
1 2 - 024
—039 00— 030 03014 ||
! FU2
007
— CN8_3— Sync 20A Sync
—CNg 2— -
o) |—’°( Gate
o O ulj‘ © 202(133N133T1:pulses
o M '
FU1 Tz 1CN13 1 __>0CJ
S 16A & % |_ 1CN13 2 S
ol 28 -
~— ~
T ™1 Sl Llg|Lng |+ &
Prim. 3 T R3[:| |
Tim.
@o- KM1 QQ THya| |[THY2 -|_THY1 : 2
o
6 5 — os—+—>4 |
L3 '023—C*°— Sync 3 Sec. 3 33 :
Prim. 2 .
L2 R g Qg : |
2 1 - | - 072— =>|—
L1 02‘1—0*0— Sync 2 Sec. 2 | . :
X1 Prim.1_ : V3:2 I
el I |
—Hl— . 071 |
e Syne 1 Sec. 1 | I
= V3:1
2AP3 SIS 8 s00v (B Zlg t-or -
p . . . |
| 90 59 ooy [0] 0 xron V23] v22] va i
v|ow !
XT2B [
g Basic current bridge
1 — (only in LAF 631, LAF1001 and LAF 1001M)
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Outputs cn1g

CN15

[
|1|2|3|4|5|6|| CANH 7 -—
- o CANL 2 M2AP21
< | = (CAN) c1
Siggggg H2vean of i X84 |
———1088888| ov CAN 34 | |
i =A+—4(d :CANH
32222 071 cNnizf oni2 Iy
I §§§’§’§’ lL_JCANH 74 A= AN nrEe can
| << Ho AR mis o ’ 2Cb [ +12v CAN
10! S it =+1Ca 0VCAN
=2 _+12vCAN 9-f=244- |
| [11] Processor | OV CAN‘E: 14— X54 |
L= i = ’ C+24V_A
Control board I ChS 9 <halogue control | start
+24V_A A} T — 0-10V Ref.
20AP1 Ir“, Start 3= K— J { OV_A Ref.
L¥ ] | - —_
c136 | Ref. 2 M -
——0V_A OV_A 1= )}-L— | EMStop
_____ + EMSto
189 oy [T cnal N4 | P
rTE I_J ‘e on 2N 2 Cbj42vaco
| L0 L T Age=)CN4_t :
Gate r§'| Measure r—=- RC4 |
I - T 5 1
|pulses ¥ U v, 42V AC 1
| 15| 2 liz KM2 KM1 Jl
CN26 CN13 CN1 NG 400 :
I_OZS_;J‘I\Z_OOQ a2l [a1
1 018 ‘I\kom [1]42v AC 1
£ R%(?T LRGNt osz —1002—]2]42v AC 2
pu - @ " | |“~r—{3»— EMStop Out
0 lﬂo—l-oﬁl_ oop ATt 1 Pl 1 EMStop Out
1 - 4]
[ T 8/ polaq 01— —005—]5 |~ | EMStop In
Sue}tszs 5 006 006—{ 6 —— EMStop In
2 7
o —
008—| 8]
] |
- 010—{10]
35 011—11] Feed back
012—12] loop
CN1_2 XS83 Workpiece -
o I R4 —
va c5 E J4Cy Tu-
— { } iX X !ArcV+
A 1 +P-C P [Shunt+
_S - | I | N N +Shunt -
Z 5 & PN FwCw U+
\Z W e | XS4
s\, | 2AP2 |
RS1 0954-075 Welding
Shunt Rzlﬁm Icz XS1 current
L1 094I074 outlets
o — —
XS2
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Valid for serial number 126-xxx-xxxx

Digital input 1-5

1|2]z]4l5]6
CN20 r—a
10! OV_A
______ —
ENT7 [ent7 |
Middle panel  Front panel HL2 CN17_2( = Temp. |
°:Ir O—CIO (Yellow) CN17_1-Ce-1  indication |
2 2 o 57 |
J J ST1 CN2 C_[\]2 L=1 |
202 O——0-CN2_2( =12 Thermal |
CN2_1 i1 switch |
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- o KM2 cN5 (e
k036 FUS 1oy e 9P lons o |
C4 i e A
2 STEAT OvH 183g_154 g L=
1 - —051—0%_C_ ~8 Power |
M1 037 U4 1ov I 4 |
XT4 i -t 4 SUPPlY
1.25AT OV [ ; 5 ___|
| | T -5 [ r—1
EY2 1ov i ed | 141 ]
029 1.25AT OV [ 3414 ol | ! | Sync |
QF ' [ [-oso—oro—2(=2 | V5 |
48V I
|| || CNovy
038 3 4 029 | 035 42V <—O28ﬁ|
1 2 —037—_> oV 1—q24
—039 [ 0= 030 ————030—"H | FU?
007
— CNS_3— Sync 20A Sync
— CNg_2—
oo O - CNS 1—
— Gat
& 8 LL r ZCN133—_>°<—1  pulses
o o 20N13.4
FU1 g 1CN13 1 __)OCJ
S 16A 2 $ |_ 1CN13_2 S
(03] I 1
TM1 e g g !
R3E] l
. |
Prim. 3 T |
@o- KM1 Zg THy3| |[THY2 -|_THY1 : o
L)
[
— ors—+—>—+¢
L3 '023—60*05— Sync 3 Sec. 3 !
' Prin. 2 ’ Va3
rim. | :
L2 022 Ao zg , |
ID—-— —'—I H—l
L1 021—20*01— Syne 2 ._m oz | . :
X1 Prim. 1, | V32 I
I I
2l
—Hl— . 071 |
e Sync 1 Sec. 1 | v3q |
2AP3 SIS 3 Ns0ov (B ZlS nk
. . . |
| 9 !me DO xroa V23] va2] vai |
1
XT2B T !
=
by Basic current bridge
1 (only in LAF 631, LAF1001 and LAF 1001M)
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Outputs cn1g

CN15
[
|1|2|3|4|5|6|| CANH 7 -—
— N~ ™ CANL 24 I_ZAPZ—l
< | = (CAN) c1
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———"=2 +12V CAN 9{le-24— " |
| 1111 Processor | OV CAN“[i: U XS4 |
--------------------- Analogue control TT i+24V—A
| CN3| cN3 5 K—CK | start
Control board |,y 4 4L +— - =M—CM | 0-10V Ref,
20AP1 Irg7 Stat 3= K— —+L—CL ;OV_A Ref.
c136 |-=4 Ref. 2 )}-M— : !
—ov Al OV A 1L — R—CR | EMStop
————— y—(Y :EMSt
S8y [ Tg] e CN4 . e o
g X A H
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[ T T fan 1. — 1 DJ
| Gate ’_r—-u Measure -—- RC4 | |
puises 131 T U LS : F r| 42v AC 1
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CN26 CN13 CN1 A NN 1"
028—0‘}\:—009 2 & XT3
T 018-% 001 0014y 1]42v ac 1
8 RC5 =\py
CN4_1 —H002—Y2]42v AC 2
T OOT’BML 025®°25J L_R—{3]— EMStop Qut
! g | oo ALt Ly Tl L EMstop Out
= s 011— —005—{ 5 | | EMStop In
Sj’gzs S - 006 006—1 6 |-e—! EMStop In
S a
008— 8]
] |
9 010—{19]
3¢ 011—11] Feed back
012—12] loop
CN1_2 XS3 Workpiece -
o | R4 —-—-
Va4 c5 E a4C v Tu-
-] +' } PXCX [Arc v +
A 11 FPC P jShunt+
— I | I iN N +Shunt -
ZS 5 5 PN FwaCw  lu+
V4 W | [XS4]
AN, | 2AP2 |
RS1 0954075 Welding
Shunt R2@R1 IC2 & current
) L1 0941074 outlets
XS2
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Inkopplingsanvisning

bb04c

OMKOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY VOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR VERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESAU.

TC1 SEK. 42V | MAIN TRANSFORMER XT2

400/415V,50Hz

| L= —
e el 00
o2 200V II‘E
48 028
03 299V |E42V 018
0 | 0
500V,50Hz
02050 J I o c—
= 000
||_E
230V |E:2§ 028
036 | 018
0 0
400V/60Hz
| nSa —
= [CID’ Dv E]UWD]XTQ
029 400V :I_E
S50V 48V — 028
036 |E42v—018
o | 0
440V 60Hz
| nes —
gﬁ_} == [0 0.0}

=

036 250V | 43v —028
E42v—018
| 0

550V ,60Hz

= 00D

|

| 48V — 028
E42v—018

| 0

029

036

Lo
) 2
|-|-|§|-|-LU-|2

0456 497-001
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CMKCOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY WOLTAGES.
SCHALTUNMGEN FUR WVERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONMEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESALL

TC1 SEK. 42V ‘ MAIN TRANSFORMER XT2

22001230V 50H=
| LEN Y
= [ 000k
(i -
: 48y 028 moﬂ
029,026 280V E42V 018
i | 0
400/415Y 50Hz
| nEa —
= [ 2
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I 48 023
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0 | o
500V 50H=z
n2g P00V = ——
||-E o
(i=s
: agv 028
Dag 230 E42V 018
o | o
230V 60Hz
| nEx — A AT
[ 00 Ok
= ——
019
48y 023
vEY | 027
029.03% | EEZV 018

400V/B0Hz

%% 0D

XT2

028 400 lI—E

: 48V — 028
Em_ms
| i

440V 60Hz

0294§|E XT2

|I’E
| 48Y — 028
E42V—018
| o

550 550V 680Hz

0z
| nEx e
=2 —— 0. 0. L
| :
03a Z50¥
4]

|I—E
| a8y — (28
E«mv-ma
| o

0458 012-001

-17 -

© ESAB AB 2009



LAF 1001/ LAF 1001M

Bestéallningsnummer

0459 839 057

Spare parts list

Ordering no. Denomination Type
0460 513 880 | Welding power source LAF 1001
0460 513 881 | Welding power source LAF 1001M

LAF 1001/ LAF 1001M

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

bb04o
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
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